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Abstract of DE4330357 

In a device for applying liquids or pastes, for wiping or working surfaces, with a core element which has 
a sheet-like working element on at least one partial area, provision is made for the working element to 
be exchangeably attached to the core element via one or more planar tear-fastener elements 
consisting of dinging elements and connecting elements which are attached in each case, in 
corresponding fashion, to the opposite sides of the core element and the working element. 
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oeflenQberlieflenden Seiten des ICerneiementes und das 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Auftra- 
gen von FlQssigkeiten oder Fasten, zum Abwischen oder 
Bearbeiten von Flachen mit einem Keraelement mit 5 
welches auf mindestens einer Teilflache ein fiachenfdr- 
miges Bearbeitungselement aufweist 

Eine bekannte Voirichtung der gattungsgem&fien Art 
ist ein Reinigungsschwamm ftir die manuelle Reinigung, 
bestehend aus einem im wesentlichen rechteckfdrmigen 10 
Schaumstoffkern aus saugfihigem Kunststoff und ei- 
nem wasserdurchl^sigen flexiblen Oberzug, der aus ei- 
nem Kunsdeder besteht und auf den Schaumstoffkern 
aufziehbar ist Der Oberzug ist dabei so zugeschnitten 
und allseits vem^t, dafi er von dem Reinigungs- 15 
schwamm nicht mehr ohne Ldsen der Naht entfemt 
werden kann. Die bekannte AusfOhrung des Reini- 
gungsschwamms weist darOber hinaus nur ein einheitli- 
ches Oberzugsmaterial auf und ist deshalb nur fOr eine 
Reinigungsart, namiich fiir die Nachreinigung, oder fiir 20 
die Reinigung von Fensterscheiben oder anderen glat- 
ten FlMchen geeignet Schmutzschichten, insbesondere 
in der Oberflfiche haftende Schmutzschichten, kdnnen 
hiermit nicht abgetragen werden. 

Zum Reinigen von Frontscheiben eines Kraftfahrzeu- 25 
ges und zum Reinigen von T6pfen ist es darOber hinaus 
bekannt, einen Reinigungsschwamm zu verwenden, der 
zweiteiiig ausgebildet ist und an der einen Seite einen 
Hartschwanmi mit Grobporen und harten Kanten auf- 
weist und auf der anderen Seite eineii Weichscfawamm. 30 
Beide Schw^mme sind miteinander verklebt Mit der 
einen Seite ist dabei eine Vorreinigung mdglich und mit 
der anderen Seite eine Nachreinigung. Ein Auswechsebi 
der Bearbeitungselemente bei hoher Verschmutzung 
oder hygienischer Verunreinigung ist nicht mdglich. 35 
Vielmehr muB der so hergesteilte Reinigirngsschwanmi 
ersetzt werden. 

Es ist weiterhin bekannt, an sog. Teller-, Schwing-^ und 
rotierenden Schleifmaschinen Qber den Bearbeitungs- 
teller Schleifband oder Schleifpapier zu spannen, um 40 
damit Oberfl&chen abzuschleifen. Bei runden Bearbei- 
tungstellem, die aus festem oder flexibiem Material 
(Hartgununi) bestehen k6nnen, wird das Schleifpapier 
oder Schleifband aufgeklebt, wobei ein Wechselkleber 
verwendet wird, der ein Wiederabziehen gestattet Das 45 
Abziehen ist dabei mit erheblichem Kraftaufwand ver- 
bundea Es ist weiterhin bekannt, zum Folieren auf 
scheibenfdrmige Trfiger ein Poliertuch aufzuziehen, das 
um die Kanten herumgelegt wird und durch ein einge- 
nihtes Band zusammengezogen wird, so dafi es an der 50 
Bearbeitungsfltche der Bearbeitungsscheibe anliegt 
Diese Scheibe kann von Hand oder aber auch rotierend, 
angetrieben von einer Bohrmaschine, verwendet wer- 
den. Weiterhin sind zum Anstreichen von groBen Wand- 
flachen Auftragsrolien bekannt, die auf einer Achse 55 
drehbar angeordnet sind, an der sich ein Stil befindet, 
um mit dieser RoUe Farbe auf die W&nde auf tragen zu 
kdnnen. Die Rolle besteht in der Regel aus einem 
Schaumstoffkern mit Langsmittenbohrumg, durch die 
die Achse hindurchgeschoben ist Um den Schaumstoff- eo 
kern ist ein Lammf ell aufgezogen, das stimseitig zuge- 
bunden ist, so dafi eine Bearbeitung mdglich ist Eine 
direkte Verbindung zwischen Lanunfell und Schaum- 
stoffkern besteht nicht Die Verbindung wbd allein 
durch Reibimgskraf te hergestellt 65 

Die Erfindung gestattet grundsStzlich jegliche Form 
der Bearbeitung von Oberfiachen von Gegenstflnden 
oder Geb&udewinden. Die Flichen kdnnen dabei Au- 
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Benfiachen oder aber auch innenliegende Fl&chen sein, 
die mit entsprechenden Vorrichtungen bearbeitet wer- 
den. Das Bearbeiten umfafit dabei das Auftragen von 
Fliissigkeiten oder Fasten, das Abwischen, das Schleif en 
Oder Biirsten, also jene Bearbeiotungsverfahren, bei de- 
nen grdfiere Fldchenteile gleichzeitig mit einem F1&- 
chenelement bearbeitet werden. 

Der Erfmdung liegt ausgehend vom angegebenen 
Stand der Technik die Aufgabe zugrunde, eine Vorrich- 
tung derart zu gestalten, dafi auf einfache Weise das 
Bearbeitungselement austauschbar ist, vom Kemele- 
ment abziehbar und beispielsweise nach einer Reini- 
gung wieder aufziehbar ist und dennoch ein sicherer 
Halt des Bearbeitungselementes gew^leistet ist 

Die Erfmdung Idst die Aufgabe durch die im Kennzei- 
chen des Anspruches 1 angegebene technische Lehre. 

Die Erflndung sieht das partielle oder groBflMchige 
Aufbringen von Haft- oder Verbindungselementen ei- 
nes Fl&chenreiBverschlusses an einem Kemelement und 
in korrespondierender Anordnung an einem Bearbei- 
tungselement vor, das auf dieses Kemelement aufdrQck- 
bar bzw. aufziehbar ist Die Vorteile von Fl&chem-eifi- 
verschluBelementen sind im tdglichen Gebrauch bei tex- 
tilen KleidungsstOcken und Schuhen hinl^nglich be- 
kannt Sie ersetzen Kndpfe und Schniirsenkel und haben 
sich als auBerordentlich strapazierf&hig und haltbar her- 
ausgestellt Diese positiven Eigenschaften macht sich 
die Erfindung fOr die Befestigung von Bearbeitungsele- 
menten an einem Kemelement einer Bearbeitungsvor- 
richtimg, die manueU oder miaschinell eingesetzt werden 
kann, zu nutze. Dadiu-ch ist es auf einfache Weise mdg- 
lich, die Bearbeitungselemente auszutauschen, zu emeu- 
em Oder den jeweiligen Beddrfnissen angepafite Bear- 
beitungselemente auf das Kemelement aufzuziehen. 
Das Kemelement kann dabei Bestandteil eines Bearbei- 
tungsgerates sein und auf eine entsprechende Vorrich- 
tung aufgesteckt oder mit dieser gehaiten werden. In 
jedem Fall ist ein leichtes Austauschen des Bearbei- 
tungselementes mdglich, wobei dennoch ein gewQnscht 
hoher fester Haftungssitzgewahrleistet ist 

Vorteilhafte Weiterblldungen der Erfindung sind in 
den Unteransprflcheii 1 bis 16 angegeben. Im Anspruch 
17 ist ein Verfahren zur Herstellung einer Vorrichtung 
angegeben, in den AnsprQchen 18 und 19, die Verbin- 
dung einer Vorrichtung in einem Bearbeittmgsgerat, das 
maschineiler oder manueller Art sein kana Selbst auf 
Zahnbiirsten ist die Erfrndimg anwendbar. 

Das Bearbeitungselement kann dabei beim Aufbrin- 
gen auf eckige Kemelemente mit den Kanten abschlie- 
Ben. Dies gilt auch in bezug auf ein Kemelement, das als 
runde Scheibe ausgebildet ist Es ist aber auch mdglich, 
das Bearbeitungselement um die Kanten herumzuzie- 
hen. Im Falle, dafi dieses mdglich ist, z. B. bei Verwen- 
dung eines Reinigungstuches, kann dieses auch an den 
Seitenflachen des Kemelementes mittels der Reiflver- 
schlufielemente befestigt werden. Eine Befestigung an 
der Bearbeitungsseite kann dann entfallen. Dies hftngt 
jeweils vom Verwendungszweck der Vorrichtung ab. 
Bei einem Reinigimgsschwamm kann beispielsweise das 
Bearbeitungselement nur an einer Bearbeitungsseite 
des Schwanunes vorgesehen sein. Es ist aber auch mdg- 
lich, an der Ober- und Unterseite unterschiedliche Bear- 
beitungselemente aufzubringen. DarOber hinaus kdn- 
nen selbstverstandlich auch an den Qbrigen Seiten des 
eckig ausgebildeten Kemelementes andere oder gleiche 
Bearbeitimgselemente vorgesehen sem. Es ist auch 
mdglich, diese als Oberzug mantelfdrmig um das Kem- 
element hemmzulegen. Dem Fachmann stehen hier aile 
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^. r Tcf hp; standteU des ReiBverschluBelementes. Auch diese Aus- 

MdgUchkeiten der Ausgestaltungsfonn offen. 1st bei- !^»" hinltagUch bekannt und ist gemeinsam 

spieteweise der Bearbeitungskem zylmderfSrmig ausge- ^fg^SSenten erhaltlich. Auch das Verbin- 

Sldet und als B««irbeitungskem emer Auf agswa^e fur ^ ^'LnS S^Jorzugsweise aus Kunststof f besteht. 
Farben ausgelegt. so vemeht es «ch von selbs^ ds^ auf ^Sem Schcuervties. aus Kunststoffasem beste- 
die gesamte Oberfiadie dieses Kemelementes das Bear- 5 g^S^'T °hweiBt werden. Die einzelnen Schhngen des 
beiSngselement. namUcli ein Fell, aufgezogen «it Axk^ VerbildSem^^^^ ^ «^ <»« 
hier hat sid» der FiachenreiBverschluB als Verbindungs- J°"*SStS 8 unterhalb des Scfaaumstoffkems 1 
SmentbewahrtDasgleiche^tpchf^c^^^^ scSma^h dargesteUt Darttber hinaus 

Oder maschineUantreibbaren Poher- Oder &M^^^^ S das Bearbeitungselement 8 eine v6Uig andere 

benkernelemente.anderenUnter^eite d,eW^^^^^^ 10 J^^J^^^b. bestL es aus einem Wischschwamm 
den Bearbeitungselemente aufgezogen smd. Dabei ge- ^mucwr am^ Naturleder. in welches Durchgangslo- 
wfihrleistet das FiachenreiBverschluBelemw^ ^er die z.B. Flflssigkeiten 

einfaches A"''tauschen beispielswe^e d^^s dSch de^lchwanunkem hindurch besser aitfgesogen 

res. mSglich ist, wenn '^'^^^'^^ ^^^•^'l^^''^^^ ^Trden kOnnen. Die Befestigung dieses Bearbeitm>^- 
dune ist darQber hinaus auch im Kbrperpflegebereicn, 15 g ^ • gi^cher Webe wie die Befesti- 

2ich bei Zahnbflrsten anwendbar. Aus^^^^^^^^ 5S Sch^SJuSIs auf der Oberseite. Auf diese 

Griinden ist es erwflnscht. daB die Borstenpartte der ^ Reinigungssohwamm auf einfache Weise 

Zahnbflrste nach einer g^^en Gebmuch«eit ausge- We«e .st em Ke g^g^^^^^.^^^^^^^^ g 
tauschtwird. Auch dieses ist auf emfacheWeisedadi^ Sen dnfache Weise abgezogen und durch neue 
zu realisieren. indem der Bflr^ented von Jm ^^r 20 ^^«^"^™^Der Schaumstoffkem 1 kann also eine 
Zahnbflrste befestigten Element des Fiachenr«Bvw t^^ent^h ISngere Zeit verwendet werden als die Bear- 
schlusses abgezogen und durch emen neuen ersetzt JJJ^^^/^*^ p^ber hinaus kSnnen die Bearbei- 
wir<l- . . u» . ^ -«i,«„rf rfer in den tungsdemente 5 und 8 gegen andere vertauscht werden. 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand « ST^e effizientere Oberfiachenbearbeitung im ge- 

ZeichnungendargesteUtenAusfflhrungsbeispieleergSn- 25 Jj^^^Jf^'S „m6glichen. So konnen die Bearbei- 
zenderlfiutert: tungselemente auch Schleifpapiere bzw. Schlejfbander 

In den Zekhnungen zeigt „K»»««n,m* sei^ Auf der Seite, die der KOmung abgewandt 1st, ist 

Fig. 1 einen Reinigungsschwanun nut abgenomme- "^^der ein Verbindungselement aufg«a>gen 

nen Bearbeitungselementen; o^er ein Haftelement Dieses wird sodann in das Jcorre- 

Fig. 2 ein Beispiel emer FarbauftragsroUe. 30 1°^^^^^^^^ dement des Kemelementes 1, das un 

Fig. 3 ein Beispiel emer Spulbflrste; Ausf Qhrungsbeispiel ein Kunststoff schaumkem 1st. aber 
f|. 4 ein Beispiel eines Poherhandgeritesund au^ltafeter K6rper sein kann. aufgedruckt. Anstelle 

Fig. 5 ein Beispiel einer Zahnbflrste. l„ hier dargestellten ganzflachlgen Anordnung der 

In Rg. I ist ein Reinigungsschwanun beispielhaft zur ^".«™^^e.en,ente kOnnen diese auch parueU vor- 
Er LteLg der Erfmdung dargesteUt Der R^^^^^ 35 J«fjJ^i^JJKi?eimRandbereichum^^^^^ 
schwamm ist fflr die manueUe R^migung geeignet & S^^^'^Sfitt; freigehalten ist, was beispielsweise 
besteht aus einem Kemelement 1. das un w«entUd^en JJJ^^JJ ° ^at Dilser partieUen Anordnung ent- 
quaderfarmig ausgebildet ist und an den Lang^'^° KSJ^ndsodamidieG^genelementedesReiBver- 
Einbuchtungen 6 aufwcist Die GrSBe «t ^o gewaM^ Sses aS den Kontaktierungsseiten der Bearbei- 
daB der Rehiigungsschwamm von emem Erwachsenen 40 ^^^J^^JSe S undgaufzubringea 
mit der Hand gehalten werden kann. so daB der^u- Beispiel einer FarbanstrichsroUe dar- 

men in der einen Einbuchtung » der em« Ltogsswte J^^S* Ji^e parbaistrichsroUe besteht aus einem 
und die Finger in der anderen Embuchttng auf der ge^ gSefement 10. das aus Schaumstoff oder einem festen 
genflberUegenden Seite den Schw^ flber^^^^^ Ser Kh«i kann. Auf der Zylindermantelfla^^^^^^ 

der Oberseite ist ganz flachig em Haftelement 2 ernes 4S -^^le^g^t 2 eines ReiBverschlusses umlaufend 

ilachenreiBverschlusses aufgebracht I") v^J^f SgTbTSta das Haftelement greifen die Schlingen 

FaUistesauf denSchaumstoffkernl aufgeWebtEs^ dS^Sdungselemente 4 des FlachenreiBverschlus- 
aber auch mOgUch, das aus Kun«stoff bestehende H^ der v^rom gs Bearbeitungselemen- 
element mit der Oberseite des Schau^wf^erosl^^^ e i^^ebracht ist. das beispielsweise ein Sclmumsto^ 
zuschweiBen. An der Unterwite ist ebeirfaJb em so 8 p^^^ aufzutragende Farbe 

element 2 g^nrfiadiig aufpbracht Dm Haftd^^ ISa^ler aber auch ein NaturfeU sein lam., an dem 

weisteinzelne nach oben bzw. nadiuntenvomehen^^ betepielCT^eise das Verbindungselement 4 angenaht 
Hakenelemente 3 auf. Derartige Hahd«™me Wr S zSSsch weist das Kemelement eine Uto^boh- 

chenreifiverschlflsse sind aUgemein „ auf. durch die hindurch eine Achse 12 ernes Hand- 

beliebiKen GrdBe Ueferbar. Auf die Oberseite aes 55 "^^'T: _„.-„]rt jstArf^ 

l:l;SSkemelementes 1 wird --JPF^^^vS? 5?n1^?n Verschub. Es ist ersichdicl. 

ScheuervUes 5 aufgebracht. das an dj^^^^^^^^'JJebten daB dfr zylinderfSrmige Kdrper. also die Rolle. auf die 
bindungselemente 4 in Form von emer aufgeUebttn oaB a » ^ abgerollt werden kann, wodurch 
SMngenwaredesReiBverschluBelemen^sa^ le ^i^^ene Far& auf die Wand flbertragen 

ist Entsprechend der S^'^^^^^^SJ ^ Sd. elsteht das Kemelement aus einem festen Kar- 
Haftelementes 2 ist auch dw ^J^fS^^^f? ^1- per. der keine Farbe aufsaugt.80 kann auf einfache Wei- 
ganzflachigaufgebrachtDasBe,^bMttm^to^^^^ Per^ Bearbeitungselement von dem Zylmder abgea»- 

to das ScheuervUes. wird zur B«f«f ^der gen und durch ein anderes ersetzt werden. mit dem 

elemente 2 aufgedrflckt, so daB «f ^^^.f-J^ „ f^nn eine andere Farbe verstrichen werden kann. Es 
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te ist auch ein einfacheres Abwaschen des abgezogenen 
Bearbeitungselementes 11 mdglich. Da sich die Verar- 
beitungselementes 11 verbrauchen, ist auch die Emeue- 
rung auf einf ache Weise mdglich. 

In Fig. 3 ist eine SpQlbOrste beispielhaft dargestellt, 5 
die im wesentlichen aus einem Titger 16 und einem Stil 
17 besteht An der Unterseite des Trfigers 16 ist ein 
Haftetement 2 aufgeklebt, in das das korrespondierende 
Verbindungselement 4 eingedrOckt ist, das auf der 
Oberseite eines Kunststoffschaumkems 18 aufgeklebt 10 
ist 

Es versteht sich von selbst, daB die Klebeverbindung 
eine hdhere Haftung aufweisen muB als die Rachen- 
reiBverschluBverbindung. Auf der Unterseite des 
Schaumstoffkems 18 ist ein weiteres Haftelement 2 15 
ganzfllchig aufgeklebt, in das das korrespondierende 
Verbindungselement 4 des Bearbeitungselementes 19 
hineingedrOckt ist Ein Bearbeitungselement 19 kann 
aber auch direkt auf den Trilger 16 auf das Haftelement 
2 aufgedrQckt werden, wenn eine grdfiere Aufsaugfi- 20 
higkeit nicht erforderlich ist 

Ein weiteres Beispiel ist in Form einer Polierscheibe 
in Fig. 4 angegeben. Diese besteht aus einem tellerfdr- 
migen Kemelement 20, beispielsweise aus Gununi, an 
dem ein Handgriff 21 mit einem Hals 22 zentrisch befe- 25 
stigt ist Das Kemelement 20 kann eine ebene oder ge- 
wdlbte Unterseite aufweisen, auf der wiederum ein 
Haftelement 2 aufgeklebt ist, in das die Schlmgenware 
des Verbindungselementes 4 eingreif t und darin verhakt 
ist Das Verbindungselement 4 ist auf der Oberseite ei- 30 
nes Bearbeitungselementes 23 aufgebracht, das bei- 
spielsweise ein Lammfell sein kann, um damit Gegen- 
st^nde zu polieren. 

In Fig. 5 ist dargestelit, daB die Erfmdung auch in 
Verbindung mit BQrsten, hier einer ZahnbQrste, einsetz- 35 
bar ist Die Zahnbflrste besteht aus einem Stil 26 und 
einem Verstarkungsteil 27. Auf der Flache des Stils 26 
im Bearbeitungsbereich ist ein Haftelement 2 eines F1§1- 
chenreiBverscbdusses aufgeklebt oder angeschweiBt In 
dieses Haftelement greifen die Schlingen des Verbin- 40 
dungselementes 4 ein. Die Verbindung ist jeweils durcfa 
senkrechte Verbindungsstriche markiert Dies gilt auch 
bezOglich der Fig. 2, 3 und 4. Das Verbindungselement 4 
befindet sich an der Unterseite eines Trfigers 24 aus 
starrem oder flexiblem Material, an dem die Borsten 25 45 
nach oben stehend bef estigt sind. 

Es ist ersichtlich, daB nach Gebrauch der Zahnbarste 
der BOrstenteil 24, 25 abziehbar ist und ein gleich ausge- 
bildeter auf das Haftelement 21 aufbringbar ist Da- 
durch wird es mdglich, nach einmaligem oder mehrmali- so 
gem Gebrauch den BOrstenteil abzuziehen und durch 
einen neuen zu ersetzen. 

Die Erfindung erdffnet den Einsatz in vielen Berei- 
chen, in denen es darum geht, Oberfllchen in irgendei- 
ner Form zu bearbeiten, die den Einsatz von Flilchenbe- 55 
arbeitungselementen der angegebenen Arten erforder- 
lich machen. In alien Fallen, auch dann, wenn derardge 
Einrichtungen fOr die maschinelle Bearbeitung ausge- 
legt sind, ist durch die Verwendung des FlSchenreiBver- 
schlusses ein sicherer Halt des Bearbeitungselementes eo 
an dem Schaumstoffkem sichergestellt 

PatentansprQche 

1. Vorrichtung zum Auftragen von FlOssigkeiten 65 
Oder Fasten, zum Abwischen oder Bearbeiten von 
Flfichen mit einem Kemelement, welches auf min- 
destens einer Teilflache ein flichenfdnniges Bear- 
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beitungselement aufweist, dadurch gekennzeich- 
net, d^ das Bearbeitungselement (5, 8, 11, 19, 23) 
fiber ein oder mehrere FiachenreiBverschluBele- 
mente (2, 4) an dem Kemelement (1, 10, 16, 18, 20) 
auswechseibar befestigt ist, welcHe FlUchenreiBver- 
schlufielemente (2, 4) aus Haftelementen (3) und 
Verbindungselementen (7) bestehen, die korre- 
spondierend an den gegenOberliegenden Seiten des 
Kemelementes (1, 10, 16, 18, 20) und des Bearbei- 
tungselementes (5, 8, 11, 19, 23) jeweils befestigt 
sind. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die FiachenreiBverschluBelemente (2, 
4) partiell und/oder ganz flichig auf einer und/oder 
mehreren Fl&chen des Kemelementes (1, 10, 16^ 18, 
20) vorgesehen sind 

3. Vorrichtung nach Anspmch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Kemelement (1, 10, 18) aus 
saugfihigem Material besteht und das Bearbei- 
tungselement (5, 8) wasserdurchldssig ist 

4. Vorrichtung nach emem der vorhergehenden 
AnspHiche, gekennzeichnet durch die Verwendung . 
zur manuellen oder maschinellen Reinigung, zum 
Auftragen von FlOssigkeiten und Fasten, zum Po- 
lieren, Schleifen oder Abwischen von Innen- und 
AuBenfiachen, und durch ein oder mehrere Bear- 
beitungselemente (5, 8, 11, 19, 23) an einer oder 
mehreren Fl&chen des Kemelementes (1, 10, 18, 20, 
26^ die aus emem Material bestehen, das fOr die 
jeweilige Bearbeitung geeignet ist 

5. Vorrichtung nach emem der vorhergehenden 
AnsprOche, dadurch gekennzeichnet, dafi das Bear- 
beitungselement (5, 8, 11, 19) aus flexiblen ein- oder 
mehrschichtigem Material besteht 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Bearbeitungselemente (5, 8, 11, 19, 
23) OberzOge sind, die einzehi oder gemeinsam mit- 
euiander verbunden auf das Kemelement (1, 10, 18, 
20) aufgezogen sind und daran fiber die Flftchen- 
reiiSverschluBelemente (2, 4) haften. 

7. Vorrichtung nach Anspmch 5 oder 6, dadurch 
. gekennzeichnet, daB das Kemelement (1, 18) ein im 

wesentlichen rechteckf6rmiger Schaumstoffkem 
aus saugf fthigem Material ist und das Bearbeitungs- 
element (5, 8, 19) wasserdurchiassig ist und ein sol- 
ches ztmiindest an der Ober- und/oder Unterseite 
des Kemelementes (1, 18) vorgesehen ist 

8. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, daB sie als 
Reinigungsschwanun ausgebildet ist und ein Bear- 
beitungselement (5 Oder 8) mindestens an der 
Oberund/oder Unterseite eines Schaumstoffkems 
(1) vorgesehen ist 

9. Vorrichtung nach Anspmch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Bearbeitungselement (5, 8) die 
Kanten der Ober- oder Unterseiten bei recktecki- 
ger Ausfflhrung des Schaumstoffkems (1) umgreift 
imd mindestens im Bereich der OLngsseiten des 
Schatmistoffkems (1) an diesen mittels Flachen- 
reiBverschluBelemente (2, 4) I5sbar oder einander 
Qberlappend wieder IQsbar miteinander verbunden 
ist 

10. Vorrichtung nach Anspmch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Bearbeitungselement (5) ffir die 
Vorreinigung aus einem Kunst- oder Naturmaterial 
grdberer und harterer Stmktur oder Fasem be- 
steht als das zweite Bearbeitungselement (8) ffir die 
Nachreinigung. 
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11. Vorrichtung nach einem der Ansprfldie 1, 2 
Oder 3, dadurch gekennzeichnet, daB das Kernele- 
ment (I. 10. 16. 18. 20, 26) aus hartem, elaslttschem 
Oder geschaumtem Material besteht, und daB das 
Bearbeitungselement (5, 8. 11. 19. 23. 24, 25) em 5 
ScheuervUes oder ein riskoseschwammtuch, 
Schleifpapier oder Schleifband, Bflrste oder Bor- 
stenelement ist und aus Mikrof asem. Leder, ^the- 
tischem Leder, jegUcher Art von Stoffen aus Natur- 
und Kunstfasem. jeglicher Art von synthemchen 10 
Oder NaturfaserschaumstoKen in verschiedenen 
Harten und Starken, VUesstoffarten in verschiede- 
nen Harten und Starken, Natur- oder Kunstborsten 

besteht , . j u 

12. Vorrichtung nach Anspruch 8 oder 11, dadurch 15 
gekennzeichnet, daB das eine Bearbeitungselement 
(5) far die Vorreinigung aus einem ScheuervUes 
Oder Viskoseschwamm oder einem Natur- oder 
Kunstleder mit grober Struktur oder emem ande- 
ren Werkstoff mit grober und barter OberfUchen- 20 
struktur besteht. und daB das zweite Bearbeitungs- 
element (8) far die Nachreinigung aus weidiem 
Kunst- Oder Naturleder, weichem Schaumstoff 
Oder Viskosespffltuch mit weicher Oberfliche oder 
dnem sonstigen saugahigen und wasserdurchiassi- 35 
gen Material mit feiner Oberfiachenstruktur be- 

li^Vorriditung nach Anspruch 1, 2 oder 11, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Haftelement (2) des 
FiachenreiBverscUusses aus mehreren emzelnen 30 
Haftelementen besteht, die partieU oder gwizfia- 
chig an der Oberflache des Kemelementes (1) an- 
gebracht sind. und daB die Verf)indungselemente 
(4) durch die Schlingen der VUesf asem des Bearbei- 
tungselementes (5) selbst gebildet sind und die vor- 35 
stehenden Haftelemente (3) selbsthaftend m die Fa- 
sem des Bearbeitungselementes (5) emgreif en. 

14. Vorriditung nach Anspruch 1. 2 oder 13, da- 
durch gekennzeidmet. daB die Haftelemente (2) 
Haken (3) oder Klzkflpfe aufweisen und aus Polya- 40 
mid. PoWsterol oder anderen bekannten Kunststof- 
fen Oder Naturstoffen bestchen, und daB die Ver- 
bindungselemente (4, 7) Schlingen aus Polyaimd. 
Polyester oder anderem Kunststoff oder Kunstfa- 
sern sind, in die sich die vorstehenden Teile (3) der 45 
Haftelemente verhaken. v,^»^«« 

15. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Ansprflche, dadurch gekennzeichnet. daB die Haft- 
elemente (2, 3) Oder Verbindungselemente (4, 7) auf 
einer EinzeMche oder mehreren Teima.<±en der so 
Oberfladie des Kemelementes (1, 10. 16. 18, a). 26) 
aufgeklebt, aufgeschwwBt oder angei^t sind, dau 
die korresponcBerenden Verbindungselemente (4) 
Oder Haftelemente (2. 3) auf den AJiftegeseiten der 
Bearbeitungselemente(S,8,11.19.23,24)oderemes 95 

Bearbeitungselementes, dem Oberzug oder den 
OberzugteUen. angeklebt, aufgesclweiflt od.er «n- 
genaht sind und zur HersteUung der Verbmdung 
das Bearbeitunpelement mit den korrespondieren- 
den Elementen des FiachenreiBverscUusses {2. 4) eo 
auf das Kemelement (1, 10, 16, 18, 20, 26) aufge- 
drOcktbzw.aufgezogenist . j u 

16. Vorrichtung nach Anspruch 11 o^er ]5.dadur(* 
gekennzeichnet, daB das Kemelement (1, J O. 
20. 26) aus Schaumstoff. Holz, Kunststoff, MeuU 65 
Oder einem anderen Werkstoff best«*t und zyhn- 
derfSrmige, wdrfelfSrmige oder re<*teckfornuge 
AuBenkonturen bzw. Querschmtte aufweist 



17. Verfahren zur HersteUung einer Vorrichtung 
nach emem der vorhergehenden Ansprflche. da- 
durch gekennzeichnet, daB an den Flachen des 
Kemelementes (1, 10. 16. 18. 20. 26) parucll oder 
ganz flachig durch Kleben. VerschweiBen oder An- 
nahen das Haftelement (2) oder das Verbindungs- 
element (4) befestigt wird, daB auf der Verbin- 
dungsseite des Bearbeitungselementes (5, 8, u. w. 
23 24) Haft- oder Verbindungselemente (2 oder 4) 
als korrespondierende Elemente des FUtohennaB- 
verschluBelementes aufgeklebt, angeschweiBt oder 
angenaht werden, und daB die Bearbeitungsele- 
mrate (5. 8. 11. 19, 23. 24) mit ihren Haft- oder 
Verbindungselementen 4) auf das Kemelement 
auf gedrOckt oder auf gezogen werden. 

18 Vorrichtung nach Anspruch 16, dadurch ge- 
kennzeichnet. daB das Kemelement (20) an der 
Oberseite einen Griff (21) und eine Bearbeitungs- 
unterseite aufweist. an der das Bearbeitungsde- 
ment(23)befestigtist u , ^ 7 

19 Vorriditung nach einem der Anspruche 1, 
11, 12. 16 Oder 19, dadurch gekennzeichnet, daS das 
Kemelement in eine Vorrichtung an den Langssei- 
ten Oder mit dem Lagerzapf en eingespannt 1st oder 
mit einer Ungsbohrung auf eine Achse emer Beta- 
tigungsvorriditung aufgesteckt ist, welche Betati- 
gungsvorrichtung mit dem Antrieb emer Bearbei- 
tiingsmaschine oder mit einem Griff ernes Handap- 
parates fflr die Fiachenbearbeitung verbunden ist 

20 Vorrichtung nach einem der Ansprflchen 1, * /, 
11 12, 16 Oder 18. dadurch gekennzeichnet, daB das 
Kemelement (18) an einem Trager (16) ernes Bo- 
den- Oder Fensterreinigungsgerates oder an emem 
Trfiger (16) mit etoan Stil (17) eines Handbearbei- 
tunragerates oder an einem Trager mit Befesti- 
gungseinriditungen fflr eine Maschinenaufnahme- 
vorrichtung einer Bearbeitungsmaschine mit emer 
Seite befestigt ist ^ j „k ™ 

21 Vorrichtung na<* Anspruch 20. dadurch ge- 
kennzeichnet, daB zur Befestigung an dem Trager 
(16) ein Haft- oder Verbindungselement (2,4) ernes 
FiachenreiBverschlusses vorgesehen 1st. dessen 
korrespondierendes Hement (4) am Kemelement 
(18) befestigt ist ^ ^. ^ ^ u - 

22. Vorrichtung nach Anspruch 21, dadurch ge- 
kennzeichnet. daB der Trager (16) das Kemelement 
ist. 

23. Vorriditung nach Anspruch 22. dadurch ge- 
kennzeichnet. das das Bearbeitungseleinent (24, 25) 
eine BOrste ist, an deren RQckseite (24) das Haft- 
oder Verbindungselement (2 oder 4) aufgebracht 

ist. 

24 Vorrichtung nach Anspruch 23, dadurdi ge- 
kennzeichnet, daB die BOrste eine ZahnbQrste ist 
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